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Beladung mit Elastomerverschliisse

durch eine Beladeklappe fiir die Verschliisse an der Trommel automatische Ankopplung

1. Verschlisse werden manuell in eine 2. Die mit Verschlisse beladene Trommel wird
Rotationstrommel gefdllt. in die Kammer des Sterilisators geschoben.

Anschluss eines AbFiillbehalters in Beutel

3. Die Verschlisse werden in einem
einzigen Prozess gewaschen, silikonisiert,
sterilisiert und anschlieRend getrocknet.
Am Ende des Laufs koénnen sie ohne
physischen Kontakt mit einem Bediener
aus der Trommel entladen werden.
Verschiedene Optionen fiir die Entladung
oder den Transfer sind mdglich, um
verschiedene, vor Ort angebrachte Integ
rationsmoglichkeiten dieser Anwendung
zu ermoglichen.
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Pharmazeutische

Elastomerverschliisse

Abfiillen der Verschliisse in eine kontinuierliche PE-Beutelvorbereitung

W

4, Beiseiteschieben und Rotation des
Adaptergehduses.

6. Nach dem VerschweilRen der erste
Naht, Herunterziehen des halbfertigen
Beutels, bis dieser die darunter liegende
Waage erreicht.

5. Montieren der PE-Beutelrolle an den Adapter
und Durchziehen des Beutelmaterials durch die
Schweilvorrichtung.

7. Befiillen des Beutels mit den Verschlissen.
Wenn das gewiinschte Volumen/Gewicht erreicht
wird, stoppt die Steuerung des Sterilisator die
Drehbewegung der Trommel innerhalb des
Autoklaven. Nach Verschweilen des Beutels
wird die zuvor beschriebene Aktion solange
wiederholt, bis die gesamte Beladung des
Sterilisators verpackt ist.



